NAVOD K POUZITI
Méridla hloubky zavitu

<INSIZE>

PLUS

Rozliseni: 0,5 mm
Presnost: £0,25 mm

1 - Zavit GO

2 — Méfici pouzdro
3 — Rukojet

4 — Sefizovaci $roub
5 — Zavit NOGO

1. Méfidla hloubky zavitu se skladaji ze zavitu GO a zavitu NOGO a slouzi ke kontrole hloubky
zavitového otvoru a sou€asné k méfeni hloubky otvoru.

2. Méfeni hloubky zavitu:
V volném stavu je délka zavitu GO vy¢nivajiciho z referencni plochy 0,5P (P je stoupani) (obrazek
1). Zavit GO méfidla hloubky zavitu zasurite do méfeného obrobku, otocte rukojeti a zasunte zavit
GO do méfeného obrobku az na doraz, poté odectéte hodnotu na stupnici.

0.5P

Obrazek 1

3. Pokud jsou zavity GO a NOGO hloubkoméru opotfebované, je nutné je vyménit:
---Vyberte vhodnou dlouhou vlozku a nasurite ji na zavit GO, poté nasroubujte matici na zavit
GO tak, aby byla vioZka v jedné roviné s rukojeti (obrazek 2).
---OdSroubujte zavit GO pomoci klice.
---VlozZte novy zavit a lehce na néj poklepejte plastovym kladivkem (obrazek 3).
---VVyména dokoncena
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4. Po vyméné zavitl je nutné zkontrolovat nulovou polohu nasledujicim zpisobem:

---Zvolte nulovaci blok a nastavte znacku na nulovacim bloku na jmenovitou hodnotu kalibro-
vaného hloubkoméru na zavity.

---Zasunte zavit GO do nulovaciho bloku, dokud se nedotkne dna (obrazek 4).

---Zkontrolujte, zda stupnice ukazuje hodnotu 8 (standardni hodnota) — 0,5P.

---Pokud hodnota neodpovida, pomoci Sestihranného kli¢e povolte tfi sefizovaci Srouby
(obrazek 5), drzte rukojet v nehybném stavu a ota€enim zavitu NOGO nastavte hodnotu na
stupnici na 8 (standardni hodnota) — 0,5P.

---Utahnéte sefizovaci Sroub a kalibraci dokoncete.

g &>
Obrazek 4 Obrazek 5

5. Naméfena hodnota odpovida bodu styku mezi

rampou rukojeti a stupnici, jak je znazornéno na \‘\‘\‘\‘\‘\‘\‘\‘\‘\‘\‘\‘\‘\‘\‘

obrazku nize; naméfena hodnota je 8,50 mm. 20 15 10

6. Volitelné prislusenstvi: nulovaci blok (k6d 4668-SET-
TER), demontazni nastroj (kéd 4668-TOOLXXX).
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